
重要事项： 在整个安装过程中应遵循所有工厂的程序和设备
制造商的安全实践。 请在安装前阅读所有说明。 

1. 从密封腔拆除旧盘根。 在拆除过程中， 密封腔内不应留下任
何旧盘根残留物、固体颗粒。 也不得有腐蚀。 

2. 检查泵的衬套。 衬套应完好， 无过度磨损， 无腐蚀或凹坑， 
以获得最佳的盘根使用寿命。 

3. 清洁盘根密封压盖及其随动件。 去除毛刺、腐蚀， 或妨碍插
入密封腔的任何残留物。 

4. 计算盘根横截面：
a. 测量轴套直径（或者寻找一个盘根芯轴、一个旧盘根衬套， 
或一根直径与轴套相同的木头， 然后测量之）。 

b. 测量密封腔内径。 
c. 横截面 = (密封腔内径 – 轴套直径) ÷ 2

5. 围着盘根芯轴缠绕盘根， 形成一个完整的环后做出标记。 
6. 从芯轴上卸下盘根。 
7. 在割断环之前， 要确定您想要对轴采用哪种形式的盘根， 然
后使用 90°切割将环割断。 

8. 每个环均应采用实际应用场合所要求的布置进行切割。 典
型的布置为（3）主密封环（图 1 中正对着轴的黑色 ePTFE）、 
（1）顶端环， 以及（1）底端环（如图 2 所示）。 
（密封腔布置参见图 3）

填充密封腔可能需要多个环。 每个环被割断后， 将它们缠绕在
芯轴上， 在着手安装前检查是否适合。 
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注意事项
这些是一般性说明。 假定安装人员熟悉机械盘根和正确使用机械盘根
的工厂的要求。 如有疑问， 请向熟悉产品的工厂人员寻求协助。 或推
迟安装， 直到盘根销售代表到场提供帮助。 

必须采取有助于成功操作（加热、冷却、冲洗）和确保设备安全
的所有必要的辅助安排。 这些决定由用户自行负责。  
决定在某项特定服务中使用何种赤士盾产品是客户的责任。 

黑色 ePTFE

黄色芳纶

图 1 – 主密封环 
（图中显示为黑色 ePTFE 密封轴）

图 2 – 端环
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图 3 – 主密封环（图中显示了 3 个主密封环和 2 个端环）

黑色 ePTFE

黄色芳纶

9. 安装每个盘根环。 方法是将其插入密封腔， 然后使用盘根压
盖， 在盘根压盖允许的范围内将盘根环推得尽可能深。 

10. 所有环接口处至少错开 90°。 
11. 使用 Chesterton 176 捣固工具将每个环牢牢压入密封腔 
底部。 

12. 重复步骤 9 到步骤 11， 直到所有盘根环都安装上去， 或者
密封腔已填满。 

13. 安装盘根压盖及其随动件；将压盖螺栓拧紧至某个适当的 
负荷。 

14. 卸下压盖负荷， 松开压盖螺栓， 直到压盖可自由移动。 

15. 用手拧紧螺栓， 直到压盖贴紧盘根。 
16. 使用测隙规， 确保压盖没有接触到轴（压盖/轴的接触会产生
多余的热量， 从而导致设备磨损和/或损坏）。 

17. 将压盖螺母调整至用手拧紧的程度。 缓慢停止。 开始时每
分钟 100 至 200 滴的渗漏量， 调整(见备注) 至大约每分钟 20 
至 60 滴的渗漏量。 根据实际使用场合和密封腔条件， 可以
实现较低的渗漏量

备注： 逐渐调整盘根压盖， 一次一扣。 每次调整间隔不得少于 15 
分钟。 决不可允许密封腔升温。 要确保均匀调整压盖。 
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